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REC'C 2 3 DEC. 1998 


WIPO 
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II est certifie que les annexes a la presente sont la copie fidele de documents 
accompagnant une demande de brevet d'invention tels que deposee en Belgique 
suivant les mentions figurant au proces-verbal de depot ci-joint 


Bruxelles, le 


17. -12- 1998 


PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 


Pour le Conseiller de I'Office 
de la Propriete industrielle 


Le fonctionnaire delegue, 




PETIT M. 
Conseiller adjoint 



OFFICE DE LA PR 


LTE INDUSTRIELLE 


PROCES-VERBAL DE DEPOT 
D'UNE DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 


Nr 


09700933 


Aujourd'hul, le -^SLzllzJSBL 

M _j DEBAI LLEUL . 


heures, 


JSL. 


minutes, 


agissant en tant que Q 
□ 
□ 
□ 
□ 
□ 


Demandeur. 

Employe du demandeur. 

Employe d'un etablissement effectif du demandeur. 
Mandataire agree. 

Employe du mandataire agree, M 

Avocat. 


se presente a I'OFFICE DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE et y depose une demande en vue d'obtenir un brevet 
d'invention relatif a -SffiABmQHJlE_Ji^^ 
XHEEMD-CHIMIQUJE.. . 


demande par -JQEBAIXLHBL^^ 
U.QIHJElMSlBMT....lia.._.. 


..l.Z03._.„.SCHEEDAAL. (.D.IUBEEK).. 


La demande, telle que deposes, contient les documents necessaires pour obtenir une date de depdt conformement 
a I'article 16, paragraphs 1er, de la loi du 28 mars 1984 sur les brevets d'invention. 



Le deposant, 



Bruxelies, le 20. -11- 1997 


Le fonctionnaire d6l6gu6, 



SCHI ETTECATTE W. 
Conseiller adjoint 
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SEPARATION DES MATIERES CONSTITU ANTES DES 
PNEUMATIQUES PAR PROCEDE THERMO-CHIMIQUE 

Preambule : Les enormes quantites de pneumatiques usages est un reel probleme 
ecologique. La destruction par Pintroduction dans les fours a ciment est tres 
limitee et est une preoccupation pour la pollution de l'air. Des procedes de 
recyclage par cryogenie ou broyages multiples sont les solutions actuelles de la 
preparation au recyclage, ces methodes restent tres limitees car fastidieuses et 
onereuses; le probleme de la separation du caoutchouc, resine et des armatures en 
est la principale raison. 

Description : Ce nouveau procede procure la separation des caoutchoucs et aciers 

tres facilement et economiquement, il dissout completement les armatures 

synthetiques. Le principe est base sur un decapage des liaisons par Pintroduction 

des matieres dans une solution caustique (avantageusement : NaOH) tres 

concentree a une temperature de 350° C pendant 20 minutes. 

Definition du processus : Les pneumatiques passent par un cisailleur. Les 

morceaux de +/- 10 cm de cote sont introduits dans un reacteur. 

Le reacteur est constitue d'une cuve chauffee fermee a deux orifices, pour 

Palimentation et la sortie des matieres, et deux connexions, arrivee de solution et 

sortie de solution. 

Le reacteur est equipe d'un melangeur a palles pour aider a la desoliderisation des 
matieres. 

La reaction est de 20 minutes. 

Apres la reaction, le liquide caustique est retire par pompage vers la cuve de 
preparation mere. 

La vanne d'evacuation des matieres s'ouvre, les matieres sont precipitees dans une 

cuve d'egalisation, la solution d'egalisation est constitute d'eau et d'acide 

phosphorique ou autre, provenance de dechets a un Ph adaptable. 

La solution neutralisee ou aflFaiblie retourne dans la cuve mere. 

La vanne du fond de cuve s'ouvre, les matieres sont acheminees sur une bande 

transporteuse laquelle achemine sur une poulie magnetique qui fait la separation 

du metal. 

La solution est permanente et en circuit ferme. 

Le metal est destine a la siderurgie. 

Le caoutchouc vers les industries utilisant cette matiere. 

Ayantages : Le systeme est simple et ne necessite pas un gros investissement. 

La capacite est adaptable a la quantite horaire souhaitee. 

Le procede ne rejette rien dans l'air ni dans les decharges. 

Description des composants du materiel : 

Matiere caustique, avantageusement NaOH, en forte concentration, plus de 35 
molaires - ref 0. 

Four de rechauflFage, mise en liquide - ref 1. 

Pompe d' alimentation de la cuve de preparation - ref.2. 

Melangeur statique pour la solution - ref. 3. 

Cuve isolee de preparation de la solution - ref.4. 
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Resistance chaufiforite OTtre^ de la t 
Pompe d 9 alimentation dureacteur^ 
Soupape de securite - re£7. 
Thennometre dans Je Hquide >r$£8. 
Thermometre dessu£ de cuve - r6f.9. 
Manom^e- r^fllOT 

Pompe de circula^^ 

Canalisation alim^ 

Canalisation ^vawiation reacteur-ref.14. 

Canalisation ^tation- reflS. 

Pompe ^ la i^mali^ 

Broyeur cisailleur - r6£ 16. 

Convdyeur a chaines - ref 17. 

Vanne de fermeture/ouverture - ref 18, 

Moteicr du m&angeur - r<§£19. 

R6acteur - re£20: * _ . 

Vanne de feimeture/ouverture^ 

Canalisation d'air comprint pour le d^matage de la ^evacuation 
-ref 22. . 

Cuve de neutralisation - ref 23 . ' = y . 

Vanne ouvertu^ matieres neutralist* * ret ,24 

Vamie ouvertufe/fermeture, r^gularisation du d6bitpour la bande transporteuse - 

ref 25 ' ' 
Cuve eau - re£26. •. 
Canalisation et pompe, alimentation cuve d'egalisation - re£27. . _ 

Canalisation et pompe, evacuation liquide neutralise vers la cuye a eau ^ r<£f 28. 
Cuve a acide - r6f.29. . : 

CanaUsation et pompe alimentation en acide sur le reseau eau - r6f.30. 

Soupape de s6curit6 - re£31. 
PH metre -ref 32. 

C analisation alimentation de la cuve -ref 33. 

Bande transporteuse - r6f 34. 

Poulie magnetique - r&f 35. 

Palette conteneur pour caoutchouc - rif. 36. 

Palette conteneur pour fil metal - ref 37. 


0 3700933 

-3- 

REVENDICATIONS 

1 . Precede de separation des matieres composantes des pneumatiques de 
voitures 7 camions, engins divers et agricoles comprenant un ddcapage des liaisons 
par une introduction des pneumatiques reduitsen mbrceaux de +/- 10 cm de cote 
datis un reacteur alimente en matiere basique concentree sous une temperature 
minimum de 350° C pendant +/- 20 minutes. 

2. Proc&te suivant la revendication 1 caracterise en ce que les transferts 
ont lieu dans un circuit fenne sans sortie possible de liquide, de vapeur et d *odeur. 

3. Precede suivant ies revendications 1 et 2 caracterise en ce qu'il 
comprend la reutilisation de la solution basique d'une fa?on pennanente avec un 
leger reajustement apres chaque traitement 

4. Precede suivant la revendication 2 du recyclage de dechets d'acides 
utilises pour la neutralisation en circuit fenne . 

5. Precede suivant la revendication 1 caracterise en ce que la solution 
basique d'attaque contient de Feau comme solvant et agent generateur alcalin on 
alcalino-terreux de preference du NaOHL, avantageux dans une solution concentrde 
de 35 moiaires. 

6 : Precede suivant les revendications 1 et 3 caracterise en ce que la 
formation d'attaque de l'agent generateur circule dans le systeme sous la 
temperature d'ebulfition, ce qui evite toute formation de vapeur et de presskm. 

7. Precede suivant les revendications 1 a 6 caracterise en ce qu'il permet 
d'obtenir des matieres propres pour les recyclages. 

8. Procedd suivant les revendications 1 a 7 caracterise en ce qu'il pennet 
de recycle toutes sortes de pneumatiques sans provoquer aucun nouveau dechet. 

9. Installation pour la mise en oeuvre du precede suivant rune des 
quelconques revendications de 1 a 8 caracterise en ce qu'il comprend : 

- un rdacteur - ref.18 h 21. 

- une source d'alimentatipn basique et de regeneration - ret O a 1 5. 

. une cuve de neutralisation en circuit ferme et de reg6neration-ref. 19 k 33. 

. un convoyeur avec poulie magnetique pour separation des matieres - ref 34 a 

39. 
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ABREGE 


^PARATTOND ^^ MATTFRES C^TTTTTANTF DFS PNF.I TMATIQUES 
PAR PROCFDE TTiERMO-CHTMIOUE. 

Pneumatiques uses ou defectueux en provenance des ramassages de ' ^hets 
precede comprenant une reduction de la matiere par cisaiUeur pour obtenir des 
morceaux de V 10 cm de cote, introduction de ces matieres dans un reacteur 
alimente par une solution basique sous temperature pendant 20 mmutes, txansfert 
des matieres dans un circuit ferme de neutralisation. Circulation de la _ solution 
basique dans un circuit ferme, solution a usage permanent avec generation apres 

chaque traitement. , 
Precede permettant de proposer des matieres propres au recycleurs, sans 

nrovoquer aucun nouveau dechet. «,_,.• j„ 

Precede utilisant un second dechet en provenance des industries, solution acide 
destinee au reseau dechets", neutralist par le precede en circuit ferme. 


Page a 


lank (uspto) 


